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PROLOGO

This manual is designed primarily for skilled mechanics working in a properly equipped workshop. The
execution of the operations in this manual requires a strong mechanical knowledge and specific
SHERCO tools designed for the 450 SEF and 500 SEF engine.

This workshop manual is a supplement to the SHERCO 450 SEF and 500 SEF owner’s manual.
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LISTA DE HERRAMIENTAS PARAMOTOR 450/500 SEF

) | 450/500 SEF

10338 Tornillo de calado punto muerto superior
5749 Conjunto de embrague ADLER

4753 Conjunto de encendido con abrazadera
1822 Herramienta de rodamiento del eje de la
1968 Herramienta junta retén de bomba de

R455 Soporte de motor

5593 Herramienta de conjunto de pifidn primario
5774 Soporte de pistdn

R462 Extractor para volante

10049 Extractor de anillo de ciguenal

R450 Herramienta de retén selector

R472 Aplicador para retén selector

5773 Llave de bujia especial 450

5028 MANGO WP @48

8561 Herramienta de diagnostico de inyeccion Synerject
7666 LLAVE DE LA TAPA SUPERIOR 49 MM AZUL
7669 SELLO MARTILLO 48 MM

7671 ALIMENTADOR 500 ML

7670 PINZA INTERNA DEL TUBO 48 MM
R453 Herramienta de montaje de rodamiento del eje selector
R444 Herramienta de retén selector

6267 Derivacion para el sistema Keyless
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CARACTERISTICAS TECNICAS

) | Motor

Tipo monocilindrico de 4 tiempos con refrigeracion por liquido

Cilindrada 449.4cc 478.22cc

Calibre/Carrera 95X63.9mm 98X63.4mm

indice de compresion 12.30 : 1 11.60 : 1

Gasolina sin plomo con un indice de octano de al menos 95

Distribucion 4valvulas, doble arboldelevasenlaparte superior, accionamiento

mediante cadena

Diametro vélvula de admision 38mm

Diametro valvula de escape 30.5

Juegoenfriode valvulade admisién 0.15-0.2 mm

Juego en frio de valvula de escape 0.2-0.25 mm

Rodamientos de cigliefal 2 rodamientos de rodillos

Piston aluminio forjado

Lubricacion lubricacidn bajo presion con 2 bombas trocoidales

Aceite de motor 1 litro SAE 5w60 (Motul® 300V 4T OffRoad)

Transmision primaria 25:68

Caja de cambios: 6 velocidades

1 13:32

2 16:29

3rd 19:27

4n 21:24

5 23:22

6" 25:21

Transmision final 14 X 50

Embrague multidisco en bafio de aceite, comando hidraulico

Arranque/bateria Eléctrica 12V 4Ah/ BATTERY LITHIUM BSLI-02 12.8V
2Ah

Inyeccion electronica Synerject
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CARACTERISTICAS TECNICAS

) | Parteciclo
Chasis Chasisde simple cunadesdobladoenacero CrMo conchasis
secundario en aluminio
Horquilla KAYABA cartouchos cerrados @48mm (factory)

Suspension trasera

KAYABA suspension con botella separada

Carrera delantera/trasera

330/330mm

Freno delantero

Disco @ 260mm

Freno trasero

Disco @ 220mm

Frenos de disco

Limite de desgaste: 2,7 mm delantero y 3,6 mm trasero

Neumatico delantero 90/90-21"
Neumatico trasero 140/80-18”
Presién aire todo terreno delantera/ 0.9 bar

trasera

Capacidad del deposito de gasolina

9.71 con 1 litro de reserva

Angulo de la columna de direccion

27.3°

Distancia entre ejes

1490mm

ST res)  HU0SE




) | Horquilla

AJUSTES DE FABRICA

Regulacion estandar - Horquilla FACTORY KAYABA USD @ 48 mm

Compresion Confort 20 clics hacia atras
Standard 12 clics hacia atras
Sport 8 clics hacia atras
Descompresion Sport 18 clics hacia atras
Standard 15 clics hacia atras
Sport 12 clics hacia atras
Rigidez muelle Peso del piloto : 65-75 kg 4.2N/m
Peso del piloto : 75-85 kg 4.4N/m
Peso del piloto : 85-95 kg 4.6N/m
Tipo de aceite 01M
Quantidad de aceite 345¢cc

Regulacion estandar - Horquilla RACING KAYABA USD @ 48 mm

Compresion Comfort 18 clicks hacia atras
Standard 14 clicks hacia atras
Sport 12 clicks hacia atras

Descompresion Comfort 15 clicks hacia atras
Standard 12 clicks hacia atras
Sport 10 clicks hacia atras

Rigidez muelle Peso del piloto: 65-75 kg 4.2N/mm
Peso del piloto: 75-85 kg 4.2N/m
Peso del piloto: 85-95 4.6N/m

Tipo de aceite 01M 670 CC
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AJUSTES DE FABRICA

) | Amortiquador
Ajustes de fabrica — Amortiguador KAYABA Suspension

Compresion en baja velocidad Confort 20 clics hacia atras
Estandar 14 clics hacia atras
Deporte 12 clics hacia atras
Compresion a alta velocidad Confort 2.5 vueltas hacia atras
Estandar 1.5 vueltas hacia atras
Deporte 1 vuelta hacia atras
Descompresion Confort 15 clics hacia atras
Estandar 13 clics hacia atras
Deporte 11 clics hacia atras
Rigidez muelle Peso del piloto : 65-75 kg 48N/mm
Peso del piloto : 75-85 kg 50N/mm (origen)
Peso del piloto : 85-95 kg 57N/mm
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OPERACIONES QUE REQUIEREN DESMONTAR O NO ELMOTOR

Operacion que requiere Operacién que no requiere
desmontar el motor desmontar el motor
Ciguenal (kit de biela incluido) .
Caja de cambios completa .
Rodamiento de ciguefial .
Rodamiento de caja de cambios .
Pistdn .
Cilindro .
Culata .
Distribucion .
Encendido .
Piflones de arranque .
Rueda libre .
Embrague completo .
Bomba de agua .
Bomba de aceite .
Conjunto de seleccion de cambios .
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DESMONTAJE/MONTAJE DELMOTOR

) | Desmontaje del motor

¢ Vaciar (véase el Manual de instrucciones)
- El aceite del motor.
- El liquido de refrigeracion.
"I Colocar la moto sobre untaburete.
-] Desmontar el asiento.
¢ Desconectar la bateria (véase el Manual de instrucciones).
¢ Desmontar el depésito con sus placas de radiador (véase el Manual de instrucciones).
¢ Desconectarelhazeléctrico vinculado al motor (terminal de arranque, sensor TPS, sensor de temperatura
de agua, bobina lapiz e inyector).
¢ Desmontarlos muelles del caio de escape para poder retirarlo.
Desmontar la bobina lapiz.
Desmontar el cuerpo de inyeccion.
Desmontar el protector de cadena.
Desmontar la cadena de transmision secundaria (union rapida).
Desmontar el receptor deembrague.

e ] e e

Desmontar los manguitos de agua conectados al motor.

Retirar el radiadorizquierdo.

Desmontar las patas de fijacion de la culata-bastidor.

Desmontar las protecciones del bastidor a la derecha y a la izquierda de la moto.
Desatornillar el eje del basculante.

Desatornillar los otros dos ejes de motor.

Desmontar el eje del basculante y desplazar el basculante levemente hacia atras.
Desmontar los ejes de motores.

Retirar el motor hacia la izquierda haciéndolo girar.

e J e I ® ]

NOTA :
Usted debera contar con ayuda para esta etapa, ya que el peso es importante. Asegurese de no dafar las
patas de fijacion del motor en el bastidor.

L



DESMONTAJEMONTAJE DELMOTOR

) | Colocaciondel motoren el bastidor

Colocar el motor en el bastidor.

Colocar el eje delbasculante.

Colocar los ejes de motores.

Ajustar los ejes de motores en 40Nm.

Ajustar el eje del basculante en 100Nm.

Colocar las protecciones del bastidor y ajustarlas con las abrazaderas.

Colocarlos soportes de culata derecha eizquierda. Colocarelfijador deroscasrojoy ajustaren 25Nm.
Colocar el radiador izquierdo y ajustar en 10Nm.

Colocar los manguitos del circuito de refrigeracion.

Cerciorese de que el motor esté limpio y reemplace el receptor de embrague. Ajustaren 10 Nm.
Colocarla cadenasecundariay ajustarla tension (ver procedimiento en el manual de instrucciones).
Colocar el protector de cadena.

Colocar el cuerpo de inyeccion.

Colocar la bobina lapiz.

Colocar el cafio de escape Yy fijarlo al cilindro con sus dos muelles.
Conectarelhazeléctricovinculado al motor (terminal de arranque, sensor TPS, sensorde temperaturade
agua, bobina lapiz einyector).

¢ Volveramontareldepdsitode gasolina con sus placas de radiador (véase el manual de instrucciones).
¢ Volver a conectar la bateria (vease el manual de instrucciones).

® & o o [ & o o [ O DD O™

1 Colocar el asiento.
¢ Medirelnivel de liquido refrigerante y el aceite de motor (vease el manual de instrucciones).
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DESMONTAJE DELMOTOR

) | Preparacion

7] Colocar el motor sobre el soporte de motor R455.
1 Vaciar el aceite de motor (ver Manual de
instrucciones).

o Cerciorese de que el espacio de trabajo esté
ordenado antes de comenzar con el desmontaje del
motor.

¢ Desmontar el pifidn de salida de caja.

) | Removingthe cylinderhead cover

.y . . J
¢ Desmontar la bujia con una herramienta especial _ A@ﬁ
para bujia 5773. ' = :
I Desenroscarlos 3tornillos (1)y desmontarel cubre- ~d

culata.

"] Desmontar la junta del cubre-culata.

) | Posicionarelmotoren puntomuerto
superior

¢ Desmontar el tapdn del carter de encendido (1).
¢ Desmontar el tapdn de control de calado (2).

¢ Girarel motor en sentido inverso al de las agujas del
reloj a los efectos de alinear el centro del orificio del
ciglefial el del orificio de control de calado, colocar la
herramienta de calado de punto muerto superior en (2)
(ref. 10338).
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DESMONTAJE DELMOTOR

) | Desmontarlosarbolesdelevas

¢ Desenroscarlosochotornillos delaplacade
cojinetedel arboldelevasindicadoenlafoto.
"I Retirar la placa de cojinete (A).

¢ Retirar los arboles delevas.

) | Desmontar el tensor de distribucion

"I Desenroscar el tornillo (1) y retirar el muelle.
"I Desenroscar los dos tornillos(2).
7] Retirar el tensor asi como la junta.

) | Desmontaje de la cadena de distril

"I Retirarlatapa (1) y el eje (2).

I Mantener el pifidn (3) y liberar la cadena.
I Desmontar el pinon (3).

_ Retirarla herramienta de calado de punto
muerto superior 10338.
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DESMONTAJE DELMOTOR

) I Desmontaje de la culata

"1 Desenroscar los tornillos de la culata segun
lo indicado en lafoto.

"I Desmontar la culata y tirar verticalmente.
"] Desmontar la junta de culata con cuidado.

) | Desmontaje delcilindro

"I Desmontar el cilindro y tirar verticalmente.
1 Desmontar la junta de apoyo (1) con
cuidado.

) | Desmontaje del piston

"I Desmontar el anillo de retencién (1) deleje
de pistony luegoretirar el eje del piston (2).
"] Desmontar el piston.

) | Desmontaje del carter deencendidd

"I Desmontar los 4 tornillos (1) y retirar el
carter de encendido.

"] Desmontar la junta de carter de encendido
con cuidado.

L



DESMONTAJE DELMOTOR

) I Reemplazo del estator y del sensor
del régimen

"I Desmontarlos 2 tornillos del sensor (2) y los
dos tornillos del estator (1).

] Colocar las nuevas piezas.

"I Volveracolocarlos tornillos con el fijador de
roscas rojo y ajustaren 7Nm.

) | Desmontaje del rotor

[l Utilizar la herramienta de mantenimiento de
rotor 4753.

"I Desbloquear la tuerca central.

| Extraer el volante con la ayuda de un
extractor de volantesR462.

) I Desmontaje de la cadenade
distribucion

7] Desajustar los patines de la cadena de
distribucion (1) y (2).
"I Desmontar la cadena dedistribucion.

) | Desmontaje del arrancador eléctrico

"I Desatornillar los 2 tornillos (1) y tirar
horizontalmente hacia la izquierda.

Retirar el filtro de aceite si no fue hecho
previamente.
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DESMONTAJE DELMOTOR

_ Desmontaje del embrague

"I Desmontarlatapa de carter de embrague
desatornillando los 4 tornillos. Prestar atencion
a la junta torica situada en el contorno de la
tapa.

I Colocar la herramienta de PMH 10338.

CUIDADO

No utilizar esta herramienta para un ajuste o
desajuste superiora 10 Nm.

] Desmontar los 6 tornillos del plato opresor.
7] Sacarlos discos conductores y los discos
lisos.

o Asegurese la libre rotacion de la nuez de
embrague.

) I Desmontaje del carter de la bomba———
de agua :

o Desmontarlos tornillos (1) del carter de la
bomba de agua.

e Poner atencion a la junta térica que se
encuentra en elcontorno.

) | Desmontaje del carter deembrague

¢ Desmontar los 8 tornillos del carter de embragug

CUIDADO

Prestar atencion a los tornillos, 6 tienen un
largo de 25 mm, 2 de 30 mm (tornillo (1)).

¢ Desmontar el carter de embrague y retirar con
cuidado lajunta.

L



DESMONTAJE DELMOTOR

) I Desmontaje de lajuntareténdela
bombadeaguaydelrodamiento

¢ Desmontarlaturbinadelabombadeagua
con un casquillo de 10 desajustandola y
manteniendo el piidn de accionamiento.

¢ Desmontarel ejedelabombadeagua. Se
tendra asiacceso alas dosjuntas retén.

e Separarel ejeyel piidn de accionamiento
de bomba de agua.

I Sacar el rodamiento de bomba de agua.

) | Desmontaje de la campana

I Retirar la varilla de empuje de nuez de
embrague.

¢ Aplastar la lengleta de seguridad.

I Bloquear la nuez utilizando la herramienta
5749y aflojar la tuerca de nuez (1).

"I Desmontarlanuez, laarandela dentadayla
campana.

¢ Retirar el pifidn de accionamiento de la
bomba de aceite si no quedo6 adherido a la
campana.

I Controlarlas jaulas de agujas, proceder a
cambiarlas si fueranecesario.

-] Controlar visualmente la campana de
embrague.
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DESMONTAJE DELMOTOR

) | Desmontaje del pindn de rueda libr

|
C
- y b@
. .y - o \ .@DO
¢ Desmontarlos anillos de retencién (1) y las : ) - f_\
o/

arandelas. O . \
| Desmontar el limitador de par(2). 2 @ : *) <@
o Desmontarel pifién intermedio de bomba de 6 9% "(p - s
aceite (3). . J
1 Aflojar la tuerca y retirar la campana de - % ¢
ruedallibre (4) con un extractorde 2 patas. o ; _§
L
, C
+ Retirar el pifidn de ruedalibre. JA
10
) | _Desmontaje de la bomba de aceite Q a5l 0
- ©) 4 \
o Desmontar el pifion intermedio de bomba ® t - X,
de aceite. ; L9, "VCD
"I Extraer los 3 tornillos(1). % -
) | Cambio delabombadeaceite »
- S A
¢ Desmontar el anillo de retencién en el + . 4
extremo del eje y retirarlo. f . I}

) | Desmontaje de |a estrellaselectora | gm, @ el
- 4

7] Mantenerbloqueadoelganchodecierrede
seleccion (1).

I Tirarsobre el escorpion y desmontar el eje y ~ ‘%)f' :
selector. T @" - .

| Desbloquear la estrella selectora y el v :
ganchode cierre conunallave allen (2). w 4
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DESMONTAJE DELMOTOR

) | Separacion de los carteres centrales

"I Desmontar el tornillo (A - p. 19) con una
llave allen.

"I Desmontar el pifidn de accionamiento de
bomba de agua (B - p.19) retirando el anillo de
retencion. Cuidado con la aguja que puede
caerse.

I Volverel cartery desmontarlos 14 tornillos
del carter central: (1) largo 45 mm x 10; (2)
largo 55 mm x 1; (3) largo 75 x 3.

I Separar los carteres centrales.

) | Desmontaje de la caja de velocidag

"I Desmontar de los dos ejes de horquilla (1).
"I Desmontar el tambor selector.

CUIDADO

con los pequerios casquillos y horquillas.

» Desmontar las horquillas C,LyR.
« Desmontar los dos arboles de caja de
velocidades.

) | Desmontaje delciguenal

¢ Desmontar el balancin de equilibrio.
¢ Desmontar el ciglenal.
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

) | Controldeloscarterescentrales

¢ Inspeccionar el estado general de los
carteres centrales, deterioros, fisuras.

e Cambiar el juego de carter defectuoso o
desgastado si fueranecesario.

I Inspeccionar elestado de los rodamientos.
e Cambielos si es necesario.

) | Carter central izquierdo

¢ Los rodamientos de ciguefal (1), arbol
primario (2) y secundario (3) de caja de
velocidades se ajustan contornillos y/o placas.
¢ Rodamiento de balancin de equilibrio(4).
I Controlar los rodamientos, cambiarlos si es
necesario.

"I Extraer los rodamientos.

¢ Verificar que los compartimientos estén en
buenas condiciones y volver a colocar los
rodamientos nuevos, carter calentado a 70 °C
aproximadamente.

o Aplicar el fijador de roscas azul en los
tornillos de sujecion de los rodamientos y
atornillar en 5Nm.

) | Carter central derecho

¢ Los rodamientos de ciguefal (1), arbol
primario (2) y secundario (3) y el tambor
selector (4) se ajustan con tornillos y/o placas.

¢ Rodamiento de balancin de equilibrio(5). ‘
I Controlar los rodamientos, cambiarlos si es | @4,

'O,
necesario. ¥ %
| Extraer los rodamientos. @4 s O
®
v
©,

o Verificar que los compartimientos se
encuentren en buenas condiciones y volver a @"
colocar los rodamientos nuevos, carter
calentado a 70 °C aproximadamente.

o Aplicar el fijador de roscas azul en los :
tornillos de sujecion de los rodamientos y
atornillar en 5Nm.

I Controlar que el surtidor de aceite (6) y (7)
(lado exterior) no se encuentre tapado.
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

) | Control de rodamiento de rueda lib

¢ Controlar visualmente la jaula de agujas del
pifion de ruedalibre.

e (Cambiela si es necesario.

e Controlar el aspecto del trayecto de
rodamiento del 1 pifidn de rueda libre (1).

e Cambiar el pifidn si esnecesario.

¢ Controlar el aspecto de la rueda libre, el
juego enlamano, y su correcta rotacion.

o Cambiela si es necesario: retirar el anillo de
retencion (2) exteriory desmontarlaruedalibre.

CUIDADO

El reemplazo de la rueda libre implica

sistematicamente el reemplazo del pifion de rueda
libre y viceversa.

) I Cambiodelosrodamientosde
ciguenal
¢ Cambiar los rodamientos correspondientes
(anillosexteriores)enloscarteres centrales.
e Extraer el piidn de accionamiento de
distribucion con un extractor de dos patas.
e Extraer los anillos interiores de los
rodamientos de ciguefial calentando la
herramienta 10049
e yelanillo.

CUIDADO

El juego radial en los rodamientos debe ser
practicamente nulo.

¢ To Para extraer el pifidon de accionamiento
delbalancin, atornillar2tornillosde 8x125en
los orificios previstos a tal efecto.
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

) I Control del ciglienal

Jueqo radial de la cabeza de biela :

¢ Coloque el ciguefial en un tope en «V»y I
ponga un comparador mecanico [A] en la i
cabeza de labiela.
7 Empuje [B] la cabeza de la biela hacia el
medidor, y luego en sentido contrario. La
diferencia entre las dos medidas es el juego
radial.

Juegoradial de la cabeza de biela:
Estandar:0,008 mm-0,012mm
Limite permitido: 0,05 mm

Si el juego radial es mayor al limite de
tolerancia, el cigliefial debe ser reemplazado.

Jueqo lateral de la cabeza de biela :

I Mida el juego lateral de la cabeza de la biela |
[A]

Juego lateral dela cabezade biela:
Estandar : 0,6 mm - 0,85 mm — ]j:_

Limite permitido: 1,1 mm

Si el juego es mayor al limite de tolerancia,
reemplace el ciguefial.

Control de la desviacion radial:
e Ponga el cigiefal en un dispositivo de ~— —
alineamiento o en un tope en «V» y coloque un . '-H_J__,-:
comparadorcomo se muestraenlaimagen. .

e Luego gire lentamente el ciguefal. La @ M .-_.._®
diferencia maxima entre estas medidas R | | —
corresponde al descentrado del cigliefal. _:<

Desviacion radial :
Estandar : 0,02 mm maximo [
Limite permitido : 0,08 mm

Si el descentrado es mayor al permitido,
reemplace el cigiefial o haga su alineacién para
volver alos limites permitidos.
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

Control de la caja de velocidades

¢ Control del conjunto de pifiones. '>
¢ Controlarlas pestafias de acoplamiento [A], »

los dientes del pifidn [B] y las ranuras de las ry & ,/
horquillas [C]. En caso de desgaste o deterioro, ~
cambiarlos pifiones correspondientes.

¢ Controlar el estado de las horquillas de i
seleccion. @" / B
I Cambiar las horquillas si esnecesario. - - -
I Controlareltambor selector, observar si hay v ]
deformaciones, desgaste anormal, deterioro.
1 Cambiar el tambor si esnecesario.

Control del embrague
Control de los discos lisos y conductores :

Ref. 7835
o e:2.8mm
U P min : 2.55mm
v 7 déf: 0.3mm
Ref. 6818/
e:1.2mm
min:1.1mm
déf:0.3mm Ref. 5444
e:1.5mm
- min:1.4mm Ref. 6819
e.espesorestandar déf:0.3mm e:2.0mm
min: limite de espesor min:1.9mm
déf: limite de deformacion déf:0.3mm
Control de los muelles de embrague :

Medir el largo libre de los muelles. | = t -
Estandar : 50.0mm ( ke dnks ;
Limite : 49.0mm T — =

-,I [I'n,fllli I."I I'\._
' il .-
L’ Y " -
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

) | Control de la parte superior del motor

Inspeccion del desgaste del cilindro : —
Medir el diametro interior del cilindro cuando A Y

esté frio. B
71 Inspeccionar el interior del cilindro y buscar
ranuras o cualquier otro trazo de desgaste
anormal.

Si el cilindro esta dafiado o particularmente
desgastado, proceda a reemplazarlo.

"I Como el cilindro no se desgasta de manera
uniforme en todos los sentidos, tome medidas
de un lado a otro y en ambos extremos, tal
como se ilustra.

Si una de las medidas del diametro interior del
cilindro es superior al limite permitido, debera
reemplazar el cilindro.

A
Y

A
Y

(A)=8 mm
(B)=30 mm

Estandar 450 SEF :
Diametro cilindro (A) = 94.9940.012 mm
Diametro cilindro (B) = 94.982~94.995 mm
Limite de conicidad 0.05 mm
Ovalizacion 0,05 mm

Estandar 500 SEF :
Diametro cilindro (A) = 97.990+0.08 mm
Diametro cilindro (B) = 97.99~98.005 mm
Limite de conicidad 0.05 mm
Ovalizacion 0,05 mm

Jueqgo de piston / cilindro

Para definir lo mejor posible el juego, es
suficiente medir separadamente el diametro del
piston y del cilindro, luego calcular la diferencia
entre estos dos valores. Medir el diametro del
piston segun el procedimiento «Desgaste del
pistony.

Juegodepiston/cilindro:

Estandar0,034-0,056 mm
Limite 0,71 mm
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

Desgaste de piston :
e Con la ayuda de un micrometro, medirel
diametro exterior[A] del pistdn en 15 mm [B] por
encima de la base del pistén y en el angulo
derecho enrelacion con el eje del piston.
Si el diametro exterior de un piston es inferior al
limite permitido, proceda areemplazarlo.
Piston 450 SEF-R=94.93 - 94.95 B
Piston 500 SEF=97.93 - 97.95

=

A
v

Juego segmento / ranura de segmento :
1 Controlarlabase delsegmento paraverificar
que laranura no presente desgaste irregular.

"I Dado que los segmentos se encuentranen
sus ranuras, realizar varias medidas con la
ayuda de un calibrador de espesor para
determinar el juego segmento / ranura.
Segmento de fuego : 0.020-0.065 mm
Limit 0.13 mm
Segmento raspador de aceite :
0.020-0.055 mm

Limit 0.13 mm
Holgura :
Segmento de fuego : 0.2-0.3 mm
Limit 0.5 mm

Inspeccion de desgaste de biela, del gje
de piston y del piston :

o Controlar visualmente el anillo de retencién
in situ. Si aparece como dafiado odeformado,
reemplacelo. Si la ranura del orificio de eje
presenta un desgaste excesivo, proceda a
reemplazar el piston.

¢ Medir el diametro del eje de piston con la
ayuda de un micrémetro. Si en cualquier parte,
el diametro del eje de piston es inferior al limite,
proceda a reemplazar el eje.

o Medir el diametro de los dos orificios del eje
de piston en el piston y el diametro interior del
pie de biela.

Siuno de los diametros de los orificios medidos
en el piston es incorrecto, proceda a cambiar el
piston.

Si el diametro del pie de biela esincorrecto,
proceda a cambiar la biela.

Diametro eje de pistén : 18,997-19,000 mm
Diametro orificiode eje de piston:20,004-20,009 mm
Diametrointerior de pie de biela:20,007-20,013 mm
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

Desgaste de levas : x
¢ Medire la altura [A] de cada leva con la
ayuda de unmicrémetro.

Si las levas estan desgastadas mas alla del
limite, proceda a reemplazar el arbol de levas.

Limite de Alturadeleva450 ‘
Escape : 37,20 mm v
Admision: 37,62 mm

Desqaste del arbol de levas y del cojinete de
arbol de levas:

- Medir todos los juegos entre el perno de arbol . (a)
delevasy el cojinete de arbol de levas con la _ s
ayuda de un calibrador plastico [A]. Ajustar los (A

tornillos de tapa de arbol de levas luego de o DL l
haber untado con aceite de motor de forma

<\ 4
completa, roscas incluidas. NN \,

Pare de apriete O
Tornillo de tapa de arbol de levas : 18 Nm. S~
Si un juego cualquiera es superior al limite, —
medir el diametro de cada perno de arbol de
levas con unmicrémetro.

Si el diametro del perno de arbol de levas es
inferior al valor permitido, proceder al reemplazo
de los arboles de levas y medir nuevamente el

juego. e, SN

Diametro del perno de arbol de levas |

Estandar : 23,980 — 23,993 mm ~
Limite : 23,960 mm o T

Si el juego se mantiene fuera del limite oy Bl
permitido, se debe reemplazar el conjuntode la | | C
culata.

Descentrado de arbol de levas :

Medir la desviacion radial del arbol de levas.
Si se encuentra fuera de especificacion,
cambiar el arbol de levas.

Desviacion radial : Menos de 0,03 mm.
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CONTROL DELAS PIEZAS INDIVIDUALES

) | Control de la culata

Inspeccion de la deformacion de la culata ;|

o Colocar una regla rectificada [A] en la
superficie inferior de la culata en varios puntos
distintos y medir la deformacién insertando un
calibrador de spesor entre la regla rectificada y la
culata.

Si la deformacion es superior al limite permitido,
proceder a reparar la superficie de ajuste.
Reemplazar la culata si la superficie de ajuste
estd muy dafada.

Deformacion de culata :
Limite=0.05mm

Juego quia — valvula :
Admision :
Juego minimo : 0.02 mm
Juego maximo : 0.045 mm

Escape :
Juegominimo:0.04mm
Juegomaximo:0.065mm

) | Control de la distribucion

7l Limpiar todas las piezas.

¢ Inspeccionar visualmente la cadena de
distribucién : verificar sino posee un punto duro,
resistencia o desgaste. Si asi fuera, es
necesario cambiarla.

¢ Inspeccionar visualmente el pindn de
accionamiento de distribucion. Cambielo si es
necesario.

¢ Inspeccionar visualmente los patines de
distribucion : cambielos si es necesario.

¢ Inspeccionar visualmente el pifion (1) :
cambielo si esnecesario.

¢ Controlar el juego de las jaulas de agujas
cuando el pifdn (1) esté montado en su eje.
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MONTAJE DELMOTOR

) | Montaje de los carteres centrales

CUIDADO

Durante el Montaje, reemplazar el conjunto

de las juntas de estanqueidad (Junta de
papel, juntatorica...).

¢ Colocar el cigliefial y el balancin de equilibrio
en el carter derecho haciendo coincidir los dos
puntos.

¢ Colocar los dos arboles de cajas de velocidad.
1 Colocar en cada horquilla unrodillo.

¢ Colocar las horquillas de seleccion en las
ranuras moviles respectivas.

"I Montar el tambor selector.

71 Introducirlas horquillasenlaranurade tambor
respectiva.

1 Colocar los ejes de horquilla.

CUIDADO

No olvidar de aceitar las piezas en friccion
o rotacion.

o Colocar los 2 peones de centrado (A) y la
arandela (1) en el arbol secundario.

o Colocar el carter derecho en el conjunto
precedentemente premontado.

¢ Colocar los 13 tornillos de carter centrales y
ajustar. 10 tornillos (B) longitud 45 mm:; 1 tornillo
(C) longitud 55 mm; 3 tornillos ; (D) longitud 75
mm.

Par de apriete de los tornillos de carter
centrales : 10 Nm.
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MONTAJE DELMOTOR

o Volver a los carteres y ajustar el tornillo (3). f' Ul W
Par de apriete : 10 Nm. . :‘9)

] Volver a montar la clavija de bloqueo ‘.) ;
colocando correctamente el muelle. | e
‘ %

"I Mantenerla palanca de bloqueo de velocidad ‘
bloqueada. I

p & *))
1 No olvidar la aguja (2) en el tambor. 4 g o

"I Montarlaestrellay aplicar fijador de roscas —
azul en el tornillo de tambory ajustar. | A Y ( (n

Par de apriete del tornillo de tambor : 10 Nm. 1} T ® )

1 Colocarelejede selectorcuidandode deslizar
el muelle en lamuesca. /
7] Colocarlabomba de aceite precedentemente .
ensamblada y ajustar los 3 tornillos de ajuste @ ) @
aplicando el fijador de roscas mediano. - ) 4{:?

Par de apriete de los tornillos de tapa de - Ak "-1\\
bomba de aceite: 10 Nm. i; @ : E} { = 4‘@
o Colocar la aguja, el pifion de accionamiento g . = :
de bomba de agua y el anillo de retencion. : E - Q}e (O~

¢ Colocar el piidn de ruedalibre y lajaula de i lk"\-j

agujas. ->

¢ Colocar la rueda libre y la campana de rueda
libre ensamblada (5) posicionandola
correctamente enel ciguefialyenlachaveta.

o Desengrasar con solvente el fileteado del
arbol primario y el fileteado del ciguenial.

¢ Aplicar el fijador de roscas mediano en el
ciglienal.

1 Colocar la arandela e insertar la tuerca (4).

¢ Colocar el pifion intermedio de bomba de
aceite.

¢ Colocar el anillo de retencion (3) y la arandela.
I Colocar el limitador de par(2).

¢ Colocarel anillo de retencién (1) yla arandela

del eje delimitador.

¢ Colocarlas dosjaulas de agujas en el arbol
primario.

¢ Colocar el pifion (6) en el arbol primarioy la
campana de embrague. Se debe hacer coincidir

las muescas del pifidn con la campana.
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MONTAJE DELMOTOR

"I Colocar la arandela acanaladaylanuez de
embrague.

¢ Conlaayudadelaherramienta 5593 bloquear
la transmision y ajustar la tuerca.

Par de apriete de la tuerca de cigliefial : 120
Nm.

1 Colocar la arandela de seguridad y la tuerca
de lanuez.

1 Conlaayudadelaherramienta 5749 bloquear
lanuez de embrague y ajustar la tuerca.

Par de apriete de la tuerca de nuez de
embrague 100 Nm.

) | Montaje del carter deembrague

¢ Calentar el carter en aproximadamente 70 °C.
¢ Colocar la bomba de agua en el carter de
embrague.

o Verificar el buen estado de la junta de cartery
colocarlo.

¢ Volveramontar el carter de embrague y los 8
tornillos, fueradel carterde bomba de agua.

Par de apriete de los tornillos de carter de
embrague : 10 Nm.

) | Montaje del carterde labombade
agua

¢ Colocarlostornillos (1) del carter de bomba
deagua. Cuidarde colocarcorrectamentelajunta
torica situada en el contorno.
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MONTAJE DELMOTOR

) | Montaje del embrague

"1 Colocar 8 discos conductores y 7 discos lisos
comenzando por un disco conductor.

1 Colocarlavarillade empuje, sinolvidar el tope
y la arandela.

1 Colocar el plato opresor y los 6 tornillos
siguiendo lo indicado en la foto.

I Colocar la herramienta de PMH 10338.

CUIDADO

No utilizar esta herramienta para un ajuste o
desajuste superior a 10 Nm.

e Colocar la tapa de carter de embrague
atornillando los 4 tornillos. Los 4 tornillos no son
delmismo largo. Prestar atencion alajunta térica
situada en el contorno de la tapa.

[l Retirar la herramienta de PMH10338.

Par de apriete de los tornillos de plato: 10 Nm.

) | Montaje del arrancador eléctrico

e Lubricar la junta térica delarrancador.
¢ Colocar el arrancador eléctrico y atornillar los
2 tornillos.

Par de apriete de los tornillos de arrancador: 10 Nm.
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MONTAJE DELMOTOR

) | Insercion de los segmentos en el
piston

7] Colocar el primer riel. Cuidado con el
posicionamiento de la abertura, del lado del
escape.

¢ Colocarelextensorenlaranuradelabase
(la mas ancha). La abertura debe encontrarse
en el medio. Atencion, los extremos de las
ondas deben encontrarse en la base.

¢ Colocarlosrieles porencimay por debajo
del extensor, enlaranura. Atencién, la abertura
delriel de la parte superior debe encontrarse en
ellado admisién (opuesto al primerriel).

¢ Colocarelsegmentodefuegoenlaranura
superior. La abertura debe encontrarse del lado
escape. Atencion, el marcado sobre el
segmento seradirigido hacia la parte superior.

) | Montaje del piston
¢ Colocar el pistdn y lossegmentos
o Engrasar el eje de piston y colocarlo.
¢ Colocar los anillos de retencion de eje de piston.

(4



MONTAJE DELMOTOR

) | Montaje del cilindro

¢ Colocarsiliconaalauniondel carterderecho
e izquierdo.

I Colocar los peones de centrado y una junta
de apoyo.

e Engrasar el faldén del piston.

I Aceitar el cilindro.

I Colocar el cilindro cuidando los segmentos.

¢ Colocar el piston en el PMH y colocar la
herramienta 10338.

) | Montaje de la culata
I Colocarlos peones de centrado y lajunta de
culata.
"I Colocar las arandelas y lastuercas.
1 Ajustar la culata tal como se indica en la foto.

Paso 1
Par de apriete de las tuercas 1/2/3/4 : 30 Nm.

Paso 2
Pardeaprietedelastuercas 1/2/3/4:50Nm.
Par de apriete de los tornillos 5/6: 10Nm.
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MONTAJE DELMOTOR

) | Montaje de la cadena de distribucion

o Porel orificio de cadena, colocar los 2 patines
de distribucion.

¢ Colocar la cadena en el pifidn de ciglenal.
¢ Colocar el pifidn superior de distribucion.

CUIDADO

Asegurese de que la marca esté vertical al

cilindro, o que lainscripcion FLANGE siga el
plano de junta de la culata.

¢ No olvidar las dos jaulas de agujas del pifion.
¢ Colocar el eje (2) y latapa (1) con su junta
torica.

Par de apriete de la tapa (1) : 20 Nm.

1 Aplicar fijador de roscas azul en los dos
tornillos (1).

Pardeapriete de los tornillos de platines (1) :
10 Nm.

e Colocar el tensor de cadena de distribucion.
Par de apriete del tensor : 10 Nm.

) | Montaje del rotor

I Colocar el rotor.

1 Utilizar la herramienta de mantenimiento de

rotor 4753.

1 Colocar loctite mediano y ajustar la tuerca
central.

Par de apriete del tapon de aceite : 80 Nm.
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MONTAJE DELMOTOR

) I Montajedelosarbolesdelevasy
calado de distribucion

] Limpiar y aceitar los cojinetes.

¢ Colocarlosdos arboles de leva asegurandose
de que las inscripciones «FLA» 0 «FLANGE»
coincidan con el plano de junta de la culata.

I Colocar la placa de cojinete (A).

¢ Atornillar los ocho tornillos de la placa de
cojinete de arbol de levas tal como se indicaenla
foto.

Par de apriete de los tornillos de cojinete: 12 Nm.,
I Retirar la herramienta 10338 de PMH.

¢ Conlaayudadelrotorde encendido, realice
como minimo una vuelta de cigliefial y controle el
calado de distribucion.

) | Control del juego devalvulas

o El control de juego de valvulas se debe
realizar con el motorfrio.

¢ Conun juego de cufia, medir el espacio entre
la caja de engrase y el arbol de levas.

Juego de valvulas
Admisién 0.15 - 0.20mm
Escape 0.20-0.25mm

¢ Silos juegos no estan en forma correcta,
cambiar las pastillas y para ello debe desmontar
la distribucion.

"I Retirar las cajas.

' Medirla pastilla, reemplazarla para tenerel
juego deseado.

Para los espesores de pastillas existentes,
remitirse al catalogo de repuestos.
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MONTAJE DELMOTOR

) | Finalizacion del montaje delmotor

I Limpiar el plano de junta de la tapa de
culata.

1 Aplicarunfijadorderosca de siliconaenlas
medialunas.

"I Colocarlajuntadetapadeculataylatapade
culata.

o Ajustar la tapa de culata sin olvidar las juntas
toricas de los 3tornillos.

Par de apriete de los tornillos de tapa de
culata: 10 Nm.

7] Aplicar grasa para cobre en la rosca de la
bujia.
Par de apriete de la bujia : 16 Nm.

7] Colocar la tapa de PMH, cerrarlo a 15 Nm.

) I Montaje del carter deencendido

] Colocar los peones de centrado.
¢ Colocar lajunta de carter de encendido.
71 Aplicar silicona en el pasacabile.

e Colocar los 4 tornillos del carter de encendido.
Par de apriete : 10 Nm.

¢ Enelarbol secundario, colocar lajunta térica,
el separador, el pifidn, la arandela.

71 Aplicar fijador de roscas rojo en la tuerca
Ajustar a 100 Nm.
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TABLA DE PARES DE APRIETE

CHASIS

Tornillo de botdén de parada M3 3Nm

T map sensor screw M4 5Nm

Tornillo de |la tapa del cilindro maestro M4 7Nm

Tornillo de la tapa del cuerpo de inyeccion M4 3Nm

Tornillo de proteccién del chasis M4 2Nm

Tornillo de soposrte de bateria M4 7Nm

Tornillo del velocimetro M4 5Nm Azul
Tornillos de luz trasera M4 INm Azul
Tuerca de radios M4 5Nm

Otro tornillo del chasis M5 7nm

Placa de retorno de caballete M5 7Nm Azul
Tornillo de control de gas M5 10Nm
Tornillo de la tapa del filtro M5 7Nm Azul
Tornillo de motor de paso a paso M5 8Nm

Tornillo de purga de aire de horquilla M5 3Nm

Tornillo de soporte de la manguera de freno M5 7Nm Azul
Tornillo de soporte del inyector M5 8Nm Azul
Tornillo de soporte del protector de mano M5 10Nm
Tornillo de TPS M5 8Nm

Tornillo del extremo del pedal de freno M5 7Nm Azul
Tornillo del interruptor de luz M5 7Nm

Tornillo del tanque de expansién M5 10Nm Azul
Tornillo regulador M5 8Nm Azul
Tuerca de soporte del filtro de aire M5 10Nm

Goma protector amortiguador M6 12Nm Azul
Otro tornillo del chasis M6 10Nm
Tornillo Db killer M6 10Nm
Tornillo de ajuste del pedal de freno M6 8Nm

Tornillo de ajuste del tope del pedal de freno M6 8Nm

Tornillo de bateria M6 10Nm
Tornillo de bloqueo del asiento M6 10Nm Azul
Tornillo de bomba de embrague M6 10Nm
Tornillo de bomba de freno M6 10Nm
Tornillo de bomba de freno trasero M6 8Nm

Tornillo de proteccién de horquilla M6 8Nm Azul
Tornillo de proteccién del pifidn de cadena M6 12Nm Azul
Tornillo de soporte del velocimetro M6 10Nm Azul
Tornillo del panel lateral del radiador (tanque) M6 3Nm

Tornillo del terminal del relé de arranque M6 6Nm

Tornillo deslizante de cadena M6 8nm Azul
Tornillo guardabarros delantero M6 12Nm Azul
Tornillo guia de cadena M6 12Nm Azul
Tornillo inferior de la protecciéon del motor M6 8Nm Azul
Tornillo protector de cadena M6
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TABLA DE PARES DE APRIETE

CHASIS
Tornillo selector M6 12Nm Azul
Tuerca del cable de arranque M6 7Nm
Otro tornillo del chasis M8 25Nm
Tornillo de columna de direccién M8 25Nm Grasa de cobre
Tornillo de corona M8 30Nm
Tornillo de disco de freno M8 35Nm Rojo
Tornillo de disco de freno M8 25Nm Grasa de cobre
Tornillo de la brida del manillar M8 20Nm Grasa de cobre
Tornillo de platina de horquilla inferior M8 12Nm Grasa de cobre
Tornillo de platina de horquilla superior M8 17Nm Grasa de cobre
Tornillo de purga de la pinza delantera M8 10Nm
Tornillo de roller de cadena M8 25Nm Azul
Tornillo de soporte de culata M8 30Nm Azul
Tornillo de tope de direccién M8 25Nm Azul
Tornillo guia de la cadena del chasis M8 25Nm Azul
tornillo inferior de subchasis M8 25Nm Azul
Tornillos para patas de horquilla M8 20Nm Grasa de cobre
Tuerca de gripster M8 12Nm
Tuerca de valvulade neumatico M8 8Nm
Tuerca del tensor de cadena M8 25Nm
Tuerca superior de subchasis M8 25Nm
Eje del motor M10 60Nm
Eje del pie del amortiguador M10 50Nm
Eje superior de amortiguador M10 50Nm
Tornillo banjo de manguera de freno M10 25Nm
Tornillo de soporte del manillar M10 40Nm Rojo
Tornillo del pedal de freno M10 25Nm
Tuerca de apoyo M10 25Nm
Atornille la sonda lambda M12 50Nm
Atornille la sonda lambda M12 30Nm
Eje de bieleta delta M12 50Nm
Eje de bieleta H M12 50nm
Eje de basculante M16 100Nm
Tornillo superior de columna de direccion M20 30Nm
Tuerca del eje de la rueda delantera M20 50Nm Graisse cuivre
Tuerca de rueda trasera M24 100Nm |Grasa
Tornillo del interruptor del faro (Racing) Parker 2nm
Tornillos protectores de mano Parker 3Nm
Tornillos protectores de mano Parker 3Nm
Tuerca de rueda trasera Parker 2Nm
Tornillo de ventilador Lto-perforan| 3nm
Bridas 7Nm

A



MOTOR

Tornillo de la placa de bloqueo del cojinete M5 8Nm Azul
Tornillo del sensor de velocidad del motor M5 7Nm Rojo
Tornillo descompresor M5 8Nm Azul
Tornillo recolector de aceite M5 7Nm Azul
Tornillos del estator M5 7Nm Rojo
Tornillo de bloqueo de seleccion M6 10Nm Azul
Tornillo de bombin del embrague M6 10Nm Grasa
Tornillo de carter de encendido M6 10Nm Grasa
Tornillo de carter de encendido M6 10Nm Grasa
Tornillo de cilindro externa M6 10Nm Azul
Tornillo de guia de distribuciéon M6 12Nm Rojo
Tornillo de la tapa de la bomba de agua M6 10Nm Grasa
Tornillo de la tapa de la culata M6 10Nm Grasa
Tornillo de motor dee arranque M6 10Nm Grasa
Tornillo de muelle de embrague M6 12Nm Rojo
Tornillo de muelle de embrague M6 10Nm
Tornillo de muelle de embrague M6 10Nm Grasa
Tornillo del eje del pifidon de arranque M6 12Nm Rojo
Tornillo del eje limitador M6 12Nm Rojo
Tornillo del obturador del tensor de distribucidon M6 7Nm
Tornillo eje de pifidn intermedio de bomba de aceite M6 10Nm Grasa
Tornillo estrella de seleccion M6 10Nm Azul
Tornillos de la placa de guia de arbol de levas M6 10Nm Azul
Tornillos de |la tapa de la bomba de aceite M6 10Nm Azul
Tornillos del carter principal M6 10Nm Grasa
Tuerca del rotor de la bomba de agua M6 10Nm Azul
Tuerca del tubo de escape M6 7Nm Grasa
Eje de tubo de escape M8 25Nm
Tornillo de tope del eje de seleccidon M8 15Nm Rojo
Tornillo del cojinete del arbol de levas M8 12Nm Grasa
Tuerca del tubo de escape M8 25Nm
Bujia M10 15Nm Grasa de cobre
Eje de cylindro M10 25Nm Azul
Tapa de punto muerte M10 10Nm Grasa
ler passe

15Nm
Tuerca de culata M10 2eme passe

30Nm

3eme passe

50 Nm Grasa
Sensor de temperatura de agua M12 20Nm Jaune
Tuerca de encendido M12 80Nm Azul
Regulador de presion de aceite M16 20Nm Grasa
Tapon de drenaje magnético M16 25Nm Grasa
Colador del compartimento del cigtienal M18 25Nm Grasa
Conexion de agua M20 15Nm Jaune
Engranaje primario / tuerca del cigiiefial M20 120Nm |Azul
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LIMPIEZA DEL CUERPO DE INYECCION

) | Material

I Limpiador Carbu o Netoyant Universel de la
marca MOTUL.

I Llave plana de 8.

"] Destornillador de casquillo de 7.

| Llave allen de 2,5.

) | Desmontaje del cuerpo deinyeccion

[ Desmonte el asiento.

[ Desmonte el reservorio.

o Afloje las abrazaderas del cuerpo de
inyeccion.

¢ Desmonte la tapa del balancin.

[ Desmonte el cable de acelerador.

"] Desmonte el cuerpo.
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LIMPIEZA DEL CUERPO DE INYECCION

 Desconecte cada conector.
= Inspeccione visualmente.

e Limpie con un limpiador Carbu o limpiado
universal.

- Sople.
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) | Limpieza del cuerpo deinyeccion

o Limpie el cuerpo de inyeccién con Net Carbu.
7] Limpie cuidadosamente el tramo de la
mariposa del gas de cada lado, abriendo el gas
totalmente.

7] Limpie el inyector.

1 Sople.

) | Montaje del cuerpo de inyeccion

Vuelva a montar los elementos en el orden
inverso del desmontaje, coloque la grasa
especial para conectores enelinterior de las
conexiones (alimentacién inyector, TPS, etc.).

Si usted desmonta el manguito de admisioén,
jpreste atencion al sentido !
"I Regule el guardacable degas.

| Desconecte el conector del medidor.
Inspeccionarvisualmentelos conectores.

I Limpiar con un limpiadorcarbu/universel.
1 Sople.

= Aplique grasa especial paraconectores.
« Vuelva a conectar.
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CAMBIO DEL SENSOR

TPS

The El sensor TPS del cuerpo de inyeccion #
mide la posicién de la mariposa de :
abertura. Su posicionamiento es muy
importante para el funcionamiento de la

moto.

Si usted lo reemplaza, siga este procedimiento.

= Desenroscar el tornillo (1) y retirar el
sensor TPS.

= Volvera posicionar el nuevo sensor

TPS asi como el tornillo (1) sin

ajustarlo.

= Conectar la moto y abrir el software

de diagndstico Exxotest (ver

procedimiento mas adelante).

= Haga clic en el logo Menu Diagnostic

..-. _
. .

= Luego sobre Sherco - M3C - Medicién de parametros - Posicidén de la mariposa

.l'i-l___

sy
% rum

= Regular la posicion del sensor
haciéndolo pivotear (ver foto) para
que el valor que figure sea de 0.5v +/-
0.05.

Una vez realizado, ajustar el tornillo (1) a4 Nm +/-0.7.
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PARTE ELECTRICA
)}l Componentes eléctricos

Posicién Designacién Posicion Designacion
1 Ventilador 8 Motor de paso a paso
2 CDI 9 Inyector
3 Bomba gasolina 10 Arranque
4 Regulador 11 Alternador
5 Bateria 12 Sensor Hall
6 Sensor Map 13 Sensor T°
7 Sensor TPS 14 Bobina
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PARTE ELECTRICA
)| 1- Control del ventilador

o Desconectar el ventilador de la
instalacion eléctrica.

« Conectar una bateria 12V directamente 2
en el conector del ventilador. ‘ ’
« Verificar que el ventilador gira
correctamente sin ruido anormal. L

)| 2-CDI 1

d
Main
Relay

IGN

d

swW
FAN

d
protecte protecte| Motor
d

Carlo |protecte| Stop |protecte

protecte| VEH |protecte|protecte
d SPEED| d

swW

d

PGND PGND

-------------

Logic or Freq inputs

VR Freginpuis ||| ®=®= =& &8 2 28 8 8 = = 2

Freqoutputs |||l = = = = = @ ® = = = =™ = =z

= =
-Analog mputs -l a @ a e e ® e s e o= o= 4

Logic or Analog inputs o tw g S e

Communications lines &B

1A outputs

ATM36 cutputs

)| 3-Bomba de gasolina

e Desconectar la manguera de bomba de
gasolina y conectar directamente la
herramienta 8691.

« Poner el contacto para activa la bomba
de gasolina.

« Hay que tener una presién estable de 3
bares. \ 7
« Control de la alimentaciéon de bomba.

Conectar un multimetro entre el
terminal positivo de la bomba (cable

verde) y el termina negativo (cable [

azul). i[ l

Tensién de alimentacién: 12V l p
15 -
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ELECTRICAL PART

) 4- Control del requlador de voltaje

« Regulador de tensién:

Tension de salida (Cable blanco) 1. l_/
A 3500 Tr/min : 14.4V +/- 0.5V 1T
Y
e Control del puente de diodos : Y
1]
Conectar el multimetro entre el positivo (cable blanco) d f =

Y cada fases (cable amarillo). S

Una resistencia debe ser mesurar Unicamente en un lado.

GROUND

) 5- Control de bateria

« Conectar un multimetro entre las bornas +y — de la

Bateria para verificar la tension.
Valores:

12.8V - Bateria cargada

12.7V o menos > Cargar bateria

Menos de 12V - Reemplazar la bateria

W Sistema KEYLESS

La moto tiene un sistema «keyless». Parmite arancar la moto sin lave o interruptor ONYOFF,
Sa enclende automdticamente y se parada después de 30 sequndos de Inactvdad de a moto.
En general, las baterfas de lones de Itio son mas ligeras que las baterias de plomo y tienen un
menor indice de autodescarga y una mayor potencia de aranque con temperaturas por
encima de 15 °C (60 °F). Sin embarqo, la potencia de aranque de las baterias de lones de Iitio
@ ve mas afectada por &s temperaturas balas que la de las baterias de plomo.

Es posibie que deba Intentarse arrancar varias veces. Pulsar el boton del motor de arranque
durante 5 sequndos y esperar 30 saqundos entre cada Intento. Estas pausas son necesarias
para que el calor que se genera pueda distribulrse por la bateria de lones de Iitio y para evitar
qQue esta resulte danada.

S, con una temperatura Inferdor a 15 °C (60 °F), una bateria de lones de Itlo cargada no es
capaz de acclonar el motor de arranque o sl solo 1o acclona déblmente, debe calentarse
internamente para aumentar la potencia de arranque (salda de comiente). A medida que
aumenta la temperatura, también ko hace la potencia de arranque.
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PARTE ELECTRICA

)| 6- Control del sensor MAP

« Verifique el voltaje de salida del
sensor.

- Conectar el multimetro al sensor (lado L. Vrer 3. vout(C")

de la instalacion eléctrica) entre el
terminal N°3 (positivo) y el terminal N°4
(negativo).

[ Vout(P)

Luego, entre el terminal N°1 (positivo) y
el terminal N°4 (negativo).

Voltaje de salida del sensor :
Entre3y5V

)| 7- Control del sensor TPS TPS CDI

« Medida de la tension de salida del sensor TPS.

<L|
-
135
<

Conecte un multimetro a los terminales de salida
Del sensor TPS (Positivo [B] — negativo [A]). ll"h,, ) i

Manteniéndolo en la posicion completamente cerrada: L )

Tension de salida del sensor TPS : 0.4V - 0.6V

« Medida de la tension de entrada del sensor TPS.
Conecte un multimetro a los terminales de entrada

Del sensor TPS (Positivo [C] — negativo [A]).

Tension de entrada TPS : 5V

« Medida de la resistencia del TPS :
Retire el cuerpo de inyeccién y mida la
Resistencia directamente en los terminales des sensor

Mariposa cerrada:
Entre + (rojo) y — (negro) : 5 +/- 20%

Entre signalo (azul) y — (negro) : 1.25 a 1.55
Entre signalo (azul) y + (rojo) : 5.3 +/- 20%

Mariposa abierto :
Entre + (rojo) y — (negro) : 5 +/- 20%
Entre signalo (azul) y — (negro) : 4.6 +/- 20%
Entre signalo (azul) y + (rojo) : 2.05 +/- 20%
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PARTE ELECTRICA

)| 8- Control del motor de paso a paso

o Control de las bobinas del motor de
paso a paso.

« Conecte el multimetro al sensor (lado

B

de la instalacion eléctrica) entre el J7{°>
terminal N°A y el terminal N°D. o j \
- -1/8\‘-- \\\\:://
Y entre el terminal N°B y el terminal Igmx_l_ ~—/
NOC. co. B ‘(E}
Debe haber continuidad entre los
terminales. Si no, reemplace el
motor.
)| 9- Control del inyector
« Mida la tensidon de entrada del inyector ( l
o Conectar un multimetro entre la _ ‘__
alimentacion (cable verde) y la masa. |

Tension de alimentacion del
inyector: 12V

-
-
-

ot

) 10- Control del motor de arranque e

« Retirar el motor de arranque y
colocarlo en un tornillo de banco.

« Conecte una bateria directamente al
motor de arranque (positivo en el |
terminal del motor, negativo en el — =
cuerpo del motor de arranque) como se
muestra en el diagrama.

« En el caso de funcionamiento anormal,
abra el cuerpo del motor de arranque
para limpiar el contacto entre las
escobillas de carbén y la pista del
motor.
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PARTE ELECTRICA

)| 11- Control del alternador

« Control de la resistencia de las bobinas
del alternador.

/\

y
d

Conectar un multimetro entre los
cables del alternador (cables amarillos) _\'. /
y mida la resistencia. U/

Resistencia bobina : 0.44Q +/- 15% | G

. : L l 7T )
e Control de la tensién de salida del —07_- ) F_(g_
alternador. /'— W t &
] ﬁ. \ Y L.
’ \ s
Conectar un multimetro entre los \ f ® DC 135V
Y

cables amarillos y la masa (Multimetro \ 7;’ 5% ' CONST
/

debe ser en posicion alternativa). Mida | CARBON
Te i RESISTANCE
la tensién de salida. 777 h

>TIME

1 M MAX

Al ralenti : 22V +/- 2V
A 6000 tr/min : 77V +/- 3V

)| 12- Control del sensor Hall (ciguenal)

« Control de la resistencia del sensor.

Conectar un multimetro entre el cable
verde y el cable azul. 0

Resistencia del sensor : 120 Q +/- 10%

1

« Control de tension de salida. e/

la masa.

Conectar el sensor entre el cable azul y \ -_T

A 300 tr/min : 1.7V minimum
A 10000 tr/min : 120V maximum
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PARTE ELECTRICA

) 13- Control del sensor de temperatura
« Desmontar el sensor de temperatura.

- Sumerja el sensor [1] en un recipiente

lleno de refrigerante [2] asegurandose 3
de dejar los terminales mirando hacia el
liquido.

« Sumerja un termémetro [3] en el
liquido de manera a control su
temperatura.

o Calentar el liquido lentamente y
comprobar la resistencia del sensor

utilizando un multimetro conectado w
como se muestra en el diagrama en
funcion de la temperatura del liquido, 550804 d

consultando la tabla siguiente.

TEMPS (°C) RESISTANCE (Q)
25 3000
30 2415
40 1620
50 1081
60 748
70 528
80 379
90 278
100 206

) 14- Control de bobina de encendido

« Control de la resistencia de la bobina
primaria.

Conecte el multimetro como se
muestra en el diagrama y mida la
resistencia.

Resistencia de la bobina primaria :
Entre 0.85y1.5Q

« Control de la resistencia de la bobina
secundaria.

Conecte el multimetro como se
muestra en el diagrama y mida la
resistencia.

Resistencia de la bobina
secundaria : Entre 10 y 14 KQ
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INSTALACION ELECTRICA

) Instalacion de luces homologada 8145)

| |
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181 |I=] 12l 121 |9 121 18 18] |9 | & BA Blanc White
I~ |~ 181 [ B I~ [ I~ & 1>
LJ L L L L [ (- BE Bleu Blue
z ] 2 z % ¥ 5 T s GR Grls Grey
@ 0 O ONO, @ 06 JN Jaune Yellow
| | MR Marron Brown
l l NR Nolr Black
| Y OR Orange Orange
aegils] 1o | RG | Rouge Red
B | RS Rose PInk
- N
VE Vert Green
¥ (2) Vi Violet Violet
:;.2 VJ | Vert/Jaune | Green/Yellow
(YY) o= 1 s(n
909 |
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= fa)n ... £(2)
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L A6
F—1 1
I
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L
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Y W
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?l\ﬁ]; s(a Ne DESCRIPCION
- 002 INTERRUPTOR DE LUZ / SIGNALIZACION
2100 INTERRUPTOR DE LUZ STOP TRA.
2305 RELE INTERMITENTES
2310 INTERRUPTOR INTERMITENTES
LI OEEEE 2310A INTERRUPTOR DE LUCES
o 2 'X* ) &) ® ® ® T E 2320 INTERMITENTE DEL. IZ.
¥ oz 'EER ¥ % ' — 2320A MASA INTERMITENTE
o ° al [z ol = g 2325 INTERMITENTE DEL. DER.
& g &l | & e > 2325A MASA INTERMITENTE
> o~ ~ o~ N L
2330 INTERMITENTE TRA. IZ.
@ @ B A B B Eg 2330A MASA INTERMITENTE
= 2 2 FOOL 2335 INTERMITENTE TRA. DER.
<
QQ \ Q‘o 2335A MASA INTERMITENTE
GX2) ‘ 00 2500 INTERRUPTOR DE LUZ STOP TRA.
. - - 2520 BOCINAZO
2520A MASA BOCINAZO
2633 LUZ DE PLACA
2633A MASA DE LUZ DE PLACA
8235 INTERRUPTOR DE ARRANQUE
9902 INTERRUPTOR DE PARADA
V262 INDICADOR DE FARO
V430 INDICADOR DE GASOLINA
V824 INDICADOR
V824A INDICADOR
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INSTALACION ELECTRICA

) Instalacion de luces racing (6845)

—

]

9w [2630 O[]
e [2110 Jar]

() = [v824A | CILL]

z CODECOULEUR
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N BA Blanc White
BE Bleu Blue
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NR Nolr Black
OR Orange Orange
RG Rouge Red
RS Rose PInk
VE Vert Green
Vi Violet Violet
VJ Vert/Jaune | Green/Yellow
=i="B D g ()
CI0EH | ";’ LAY
U N° DESCRIPCION
2 INTERRUPTOR DE LUCES
2100 INTERRUPTOR DE LUZ STOP
2110 LUZ STOP
2610 LUZ DELANTERA
F\lo| 5 2630 LUZ TRASERA
@:ﬁﬂ @l 2 _’ 2630A MASA DE LUCES
- BB10 ALIMENTACION
V262 INDICADOR DE LUZ
V430 INDICADOR DE GASOLINA
P V824 INDICADOR
Llf:}; al = V824A INDOCADOR
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O
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INSTALACION ELECTRICA

) Instalacion eléctrica principal 6781)
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INSTALACION ELECTRICA

1320

510000000008
00000000008
0600000000%

2 ~

Qi“
w

2 ~

1 2 3 -

CODECOULEUR
BA Blanc White
BE Bleu Blue
GR Gris Grey
JN Jaune Yellow
MR Marron Brown
NR Nolr Black
OR Orange Orange
RG Rouge Red
RS Rose PInk
VE Vert Green
Vi Violet Violet
VvJ Vert/Jaune | Green/Yellow

Descripcion
002 Interruptor de luz
1010 Arranque
1020B Alternador
1020C Regulador
1042 Relé general
1135 Bobina de encendido
1211A Bomba de combustible
1211B Indicador de combustible
1225 Motor de paso a paso
1290 TPS
1303 Relé de aIimentacién.de inyeccion de
encendido
1310 Medidor de flujo de aire
1320 Calculador
1330 Inyector
1350 Sonda de oxigeno
1405 Sensor de cigliefial
1510 Ventilador
4020 Sensor de temperatura
8235A Interruptor de arranque (relé)
8235B Interruptor de arranque (bateria)
8235C Interruptor de arranque (motor)
8235D Interruptor de arranque del motor
9901 Switch mapa
9902 Switch stop motor
BBOOA Bateria
CO01A Conector de diagndstico
Co01B Conector de diagndstico
cooic Enchufe del conector de diagndstico
V824 Pantalla LED
Fusible Fusible 15A
MMO001 Ponto de masa

) Instalacion eléctrica ventilador 3577)

SiI=TEERC D)

BLUE/BLE
\
b INK/ROSI
1} Al "’l: |
1
JRANGE /DRANCE |
REL
BK | -
] I
— F 0—{ Bk ’#—]7
OR
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HERRAMIENTA DE DIAGNOSTICO DE INYECCION SYNERJECT

) | 1-Presentacion del sistemadeinyeccion SYNERJECT

m LaSherco 450 SEF-R esta equipada con un sistemade inyeccion
Synerject compuesto por un medidor M3C, un cuerpo deinyeccién
@42mm, un encendido y un haz eléctrico especificos.

Potisporr Polisporr

S —a— e . F—2F o/ —7 o e o

1 Medidor Synerject M3C Lado izquierdo del chasis

Sensor de régimen del motor (pick-up) Parte superior del carter de encendido

N

Cuerpo de inyeccion Synerject @342 mm

w

4 Sensor de temperatura del agua En la parte trasera de la culata, lado derecho

Conector de diagnostico estanco de 2 vias | Enla parte delantera derecha de la moto entre el
(etiqueta con inscripcion "ECU") radiador y el cuadro

YIL/HHIIILL//V7077//9770 711977077 //7777 /7777777777707 7 /7777777777777 7/



HERRAMIENTA DE DIAGNOSTICO DE INYECCION SYNERJECT

| wem |

Medidor SynerjectM3C Cuerpo de inyeccion Synerject

Motor paso a paso (regulacion de ralenti y freno de motor)

Inyector

Sensor de temperatura / presion (TMAP)

CHOHONO

TPS : sensor de posiciéon de la mariposa

EDescripcién delaherramientade diagnéstico Exxodiagreferencia4967

Con la herramienta de diagndstico, podra realizar operaciones de diagnéstico, actualizar la cartografia de
inyecciony verificaralgunosdatos (N° de serie delamoto, cantidad de horasdefuncionamiento, etc.).

Composicién de la herramienta de diagnéstico
En el maletin, encontrara un cable de salida USB a MUX, un periférico MUX, un cable MUX a conector de
diagnostico de la moto, un CD de instalacion y un manual de instrucciones.
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(¥ Instalacion de la herramienta de diagnéstico

A- Instalacion del programa y de los drivers :

« Abra el CD de instalacion en su computadora.

* Run « Sherco_Setup ». =
A Exxodiag - Mokice utilisateur - User guide

| Sherco_Setup

* Seleccioneelidiomaquedssee. Langue de l'assistant d'installation m

= Yeullez sélectionner la langue qui sera utilisée
t 1 par lassistant dinstallation

# Installation - Sherco E“E'@

= Haga clic en « Siguiente ». - _
g g =XXO'£'_5' Bienvenue dans |'assistant

d'installation de Sherco

Cet assistant va vous guider dans linstallation de Sherco 0.05
ur wolre ordinateur.

1l est recommandé de Fermer toutes les applications actives
avant de continuer,

Cliquez sur Suivant pour continuer ou sur Annuler pour
abandonner llinstallation.

» Choose Seleccione la carpeta donde desee
InStalar el programa Dossier de destination @
o

Installation - Sherco

i1 Sherco doit-il Etre installé ?

’J L'assistant va installer Sherco dans le dossier suivant.

Pour continuer, cliquez sur Suivant. Si vous souhaitez choisir un dossier différent,
cliquez sur Parcourir,

C:\Program Files (x86)\Sherco

Le programme requiert au moins 34,2 Mo d'espace disque disponible.
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& Installation - Sherco
d Haga Cl IC en « Slgu Iente ». Sélection du dossier du menu Démarrer @
%

1001 I'assistant d'installation doit-il placer les raccourcis du programme 7

L L'assistank va créer les raccourcis du programme dans le dossier du menu
ﬂ Démarrer indiqué ci-dessous.

Cliquez sur Suivant pour continuer . Cliquez sur Parcourir si vous souhaitez sélectionner
un autre dossier du menu Démarrer.

<précédent || suvant> | [ annuer |

# Installation - Sherco

= Haga clic en « Instalar». Prét & installer @
b

L'assistant dispose & présent de toutes les infarmations pour installer Sherco sur
votre ordinateur,

Cliquez sur Inskaller pour procéder & l'installation ou sur Précédent pour revoir ou
modifier une option d'installation.

Dossier de destination :
C:\Program Files (x86)\Sherco

Dossier du menu Démarrer :
Sherco

< Précédent ” Installer ] [ Annuler

&1 Installation - Sherco

hd |nSta|and0 Installation en cours

Weuillez patienter pendant que l'assistant installe Sherco sur wotre ordinateur,

Extraction des fichiers...
C:\Program Files {x86)\sherco\sherco.exe

[

Annuler
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ion - =l
- Marque «Lanzarlainstalacion de los driversy R EO&

y «Finalizar». EXXO"’_" Fin de l'installation de Sherco

L'assistant a terminé [installation de Sherco sur votre
ordinateur. L'application peut &tre lancée 4 laide des icdines
créées sur le Bureau par linstallation.

Veuillez cliquer sur Terminer pour quitter ['assistant
dinstallation.

[ Lancer Sherco
Lancer [linstallation des pilotes

Terminer

i Installation de Exxotest driver & utilities setup 2.5.5 E]E @

Lisez attentivement le contrat de licence de
Exxotest driver & utilities setup 2.5.5

CONTRAT DE LICENCE LOGICIEL #
§ /ANNECY ELECTRONIQUE S.AS.
4 [DM_0271787-v1

= Seabrelasiguiente ventana. Lealostérminos
del contrato de licencia. Marque «Aceptolos
términosdel contratodelicencia» e «Instalar».

LE PRESENT DOCUMENT EST UN CONTRAT.
[AVANT DE TELECHARGER ET/OU DE FINALISER
LE PROCESSUS DINSTALLATION DU LOGICIEL,
'VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT LE PRESENT
CONTRAT.

EN TELECHARGEANT LE LOGICIEL ET/OU
CLIQUANT SUR LE BOUTON PERMETTANT
DE FINALISER LE PROCESSUS v

[¥] Yaccepte les termes du contrat de licence

« |nstalando.

Installation de Exxotest driver & utilities setup 2.5.5 9

Yeuillez patienter pendank que 'Assistant Installation inskalle Exxotest driver & utilities
setup 2.5.5.

Statut ;

Annwler
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Se abre la siguiente ventana. Haga clic en RSy A= R R e e i A A=
« Finalizar »

Assistant Installation de Exxotest driver
& utilities setup 2.5.5 termine

Chquez sur b2 bouton Terminer pour quitter [Assistant
Installation,

=XXOfest’

La instalacion ha finalizado.

B- Conecte el cable y su interfaz «kMUXDIAG II» a un puerto USB de su computadora.
Conecte el cable al conector de diagndstico de la moto.

Verifique que la toma « MUXDIAG Il » esté correctamente alimentada con la ayuda de los LED :

Azul fijo : la PC esta correctamente conectada.
Azul intermitente : comunicandose con la PC.
Azul apagado : la PC no esta conectada, periférico desactivado o en espera, también puede indicar un

problema con el USB.

Verde fijo : problema en el programa iniciado.

Verde intermitente (lento) : el programa iniciado se ejecuta correctamente.
Verde intermitente (rapido) : comunicandose con la PC.

Verde apagado : no se ha iniciado ningun programa.

Rojo fijo : la tarjeta se alimenta correctamente.

Todos los LED apagados : toma sin alimentacion, desactivada o en espera USB.
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) | 2- Presentacion del programa
PXB Conexion con el sistema Keyless

Sherco ha equipado sus motocicletas con un sistema « Keyless » que permite el uso sinllave y que apagala
moto después de 30 segundos de inactividad.

Este ultimo puntono permite hacereldiagndstico, es poreso que seaimportante seguirlos siguientes pasos.

1. Remove Desconectar el enchufe (1) del conector (2) (Situado en el soporte sillin—enla parte derechade
la moto).

3. Ahora puede hacer el diagnéstico como se explica después.
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Informacion : para establecer la conexién con la moto, esta debe estar bajo tensién (On).
Paranavegar porlos diferentes menus, solo el cable USB conlatoma «MUXDIAG I» debe estar conectadoa
la computadora.

Arrancar el programa con la ayuda del icono l

Sherco

Cragnostiqus

Usted debe acceder al menu siguiente :

w

Menu de actualizacion
y sincronizacién
(actualizacion del

programa, parametros

proxy) Ayuda
= _
|
Menu de diagnéstico Menu de configuracion
(diagnostico, (eleccion de idioma, de
actualizaciones de unidades, etc.).

cartografia, etc.)
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73 Parametros del programa : menu de configuracion

€
7 B
£ a
H] 5

uuuuuuuu

ol “por
i)
o exquivalente

Postventa

SFSIEN N -

= Sherco v1.04

2 2 Pat

‘ Periférico de comunicacion USB MUX DIAG V2 n°5438 b D
“\"—; | Idioma Espaiiol bt
: ]
[ ”! Nivel de autorizacion Postventa B

@ Unidad "por defecto"
Tipo de unidad

) Unidad equivalente

En este menu, podra modificar :

¢ Latomadediagnostico. Podraactualizarlalistadelastomas pulsando el botdn.
EIN°debe corresponder al N° de la toma «MUXDIAG I».

¢ Elidiomadeusodelprograma:francés,inglés, espafiol, portugués, aleman, italiano (es posible que el
CD deinstalacion no contenga todos los idiomas). Actualizar el programa -> pagina 52).

¢ La eleccion de unidades.

= Hagaclic para volver a la pantalla principal.

= Hagaclic para validar los cambios.
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E Menu de actualizacion y sincronizacion

pppppppppp

www.sherconetwork.com

 To Para saber si una actualizacion esta
disponible, verifique si cuenta conuna conexion a

Internet, luego hagaclicen el siguienteicono

D
L

A- En este menu, podra actualizar el programa de la herramienta de diagnéstico :

= Sihay una actualizacion disponible, aparecera
la siguiente ventana:

.

o
Version nueva

Esta disponible una actualizacién.
¢;Desea descargarla e instalarla?

= Sino hay ninguna actualizacién disponible,
aparecera el siguiente mensaje :

T ===, 450/500SEF

Version actualizada

ﬂ La versién esta actualizada.
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Nouvelle version
© Haga clicen para iniciar la @ Une mise a jour est disponible.
Voulez-vous la télécharger et l'installer ?
descarga de laactualizacion. X
i
/I ™
nformacion

= Aparece el siguiente mensaje:

Se ha (_IesFarg_a(Io la :ff:tualizacién
= Hagaclicen para iniciar lainstalacion. ﬂ Se iniciard la instalacién

» Retomelasetapasdelainstalacion->pagina46.Noesnecesario volveraempezarlainstalacionde losdrivers.
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B- Configuraciéon de los parametros de acceso a Internet

Posiblemente tendra que configurar un servidor Proxy para acceder a Internet.

 Hagaclicen

= Fill Introduzca los siguientes parametros si Configuracion de los parametros del proxy

fuese necesario.

@ Ninguno
> Utilizar los siguientes parametros

Parametros personalizados

. HagaclicenD grabe los cambios.

) | 3-Uso del programa

Menu de diagnéstico y de actualizacion de la cartografia de inyeccion

General :

= Haga clic en « Sherco ».

Elegir vehiculo

USB MUX DIAG V2
W | w5438

= Haga clic en « M3C».

Choose ECU
‘7 M3C
@ After sales

USB MUX DIAG V2
W | N5a3s

=% | Sherco

e = ===y 40B00SEF
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= Se abre el siguiente menu:

Elegir servicio

Identificacion
&‘ Postventa
USB MUX DIAG V2 Medida de los parametros
P | N°5438
= | Sherco Lectura de cédigos error
% 7| M3C Borrado de cédigos error

Actualizacién calculadora

Test accionadores

m Identificacion : verificacion delaidentificacion (N°de serie, horas de funcionamiento delos vehiculos,
N° de calibracion).

Lectura de los parametros actuales...

Numero de ldentificacién del Vehiculo (VIN) BS630E3DB003296

,& Postventa
USB MUX DIAG V2 Indicador tiempo de utilizacidén motor 00h
W | wesis3
% | Sherco N? de serie del ordenador 2011980210
7| M3IC Version de software QIR010010
Version de hardware $18003704079
Calibrado 25EUS01.

m Medicion de los parametros : parametros generales (velocidad, presion, motor paso a paso, etc.).

Elija una categoria...
Informacién del motor
‘@‘ Postventa

USB MUX DIAG V2 Posicién mariposa
W | n°5438

== | Sherco Varios
LS M3C

A
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A- Informaciones del motor:

= Aparecen los principales valores del sistema :

Lectura de los parametros actuales...

oK | Régimen motor 0 trimn

;@ Postventa
USB MUX DIAG V2 Temperatura motor 31°C

| N5a53

== | Sherco Tensién de la bateria 119V
% 7| M3C Temperatura del aire 28°C
Presién atmosférica 1012 mb
Posicion stepper 0

Precisiones :

¢ Posicion del motor paso apaso : valor de apertura de la valvula de aire (paso a paso)-> 35<50 < 75.
Valor muy bajo : fuga por las valvulas/toma de aire del motor, por ejemplo.
Valor muy alto : mariposa del cuerpo de inyeccion atascada, por ejemplo.

Informacion: valorcorrectodelavalvulade aire :motora80°Ctras 15 mmde funcionamientoy 2 mmderalenti.

¢ Posicidn de la mariposa : valor del motor apagado : 0%. Apertura maxima : 100%.

Si el valor no esta al 0 % con el motor apagado, esto significa que la adaptacién no se ha realizado.
Haga unareinicializacién del sistemavarias veces (Corte el contacto. Espere que el relé del medidorhagaun
chasquido. Ponga en On la moto). El paso es de 0.5 %.

o Estadodelbotén Stop: estado del boton de apagado de emergencia. 0 : desactivado, 1: activado.

o Estado del motor: ES (motor listo para arrancar), ST (motor en arranque), IS (régimen de ralenti), PL
(aceleracién), PU (desaceleracion), PUC (corte de inyeccion en desaceleracion).
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B- En las ventanas apareceran otros valores :

Posicién de la mariposa :
* Valorde adaptacion parala posicion minima de la mariposa (en V): 0.45 < 0.5 (valor nominal) < 0.55.

Varios :
* Presionde admision (mb): presidn ala altura del cuerpo de inyeccion leida por el sensor TMAP.

« Estadodesincronizaciondelmotor:reconocimientodel ciclodel motor.
0: motor sinfase.

1: motor que gira en fase.

» Adaptable a la integridad del actuador del régimen de ralenti (%): funcion no activada.

Lectura de los cédigos de fallas :

Al hacer clic en «Lectura de codigos de fallas», el sistema inicia la verificacion.

v Identificacion
@ Postventa

LY USB MUX DIAG V2 Medida de los parametros
P | N°5438

= | Sherco ( Lectura de codigos error ]
N2 M3C Borrado de codigos error

Actualizacion calculadora

Test accionadores

= Sino aparece ninguna falla, salga del menu con el icono.
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Si aparecen fallas :

Lista de averias...

@ Fallo ocasional Fallo permanente ‘

.,,;f» Postventa

[ USB MUX DIAG V2
| Wi
Sensor de posicion del acelerador {P0122)
& | Sherco
Ventilador (P0485)
N m3c

Sensor de presion de aire (P0107)

Sensor de temperatura toma de aire (P0113)

Motor paso a paso (P1508)

Bomba de gasolina eléctrica (P0231)

P

4
SHERCO

Puede acceder al detalle de la falla haciendo clic en la falla que se muestra :

Detalles del codigo de averia.

u% Poswventa

== Sensor de posicién del acelerador (P0122)
USB MUX DIAG V2

W s

& | Shorce Cortocircuito a tierra o sobrecarga

| M

- Numero de veces que aparece el fallo =53

- Régimen motor = 0 trfmn

- Temperatura motor = 40 “C

= Tension bateria=4.0 V

- Temperatura del aire =31 °C

- Presion atmosferica = 64 mb

- Anticipacion al encendido aplicado = -29 “CRK
-Tiempo de inyeccion = 35 ms

-Estado motor=ES

- Indicador tiempo de utilizacion motor=0 h

- Numero de minutos desde el ultimo arranque = 237 min
-Posicion mariposa en grados =0 “TPS

- Presion admision = 1300 mb

- Caudal de aire = 40 mgitdc

- Adaptatif sur I'integral du controleur de régime ralenti = 50.00

SHERCO

C ! ) Fallo ocasional Fallo permanente .

= Anote las fallas y salga del menu con el icono

Ny = ===y 40B00SEF




HERRAMIENTA DE DIAGNOSTICO DE INYECCION SYNERJECT

Informacién :

1- TransientFallafugitiva/fallapermanente: unafallafugitiva se vuelve permanente tras un numero variable
de ciclos de motor segun los componentes (inyector, bomba de gasolina, etc.). Para que una averia
permanente desaparezca, hay que esperar 40 ciclos del motor sin que esa falla aparezca.

2- Falla ventilador: sila moto no tiene un ventilador instalado, la falla de ventilador aparecera siempre
(P0485).

Lectura de los cédigos de fallas :

A - Si aparecen fallas, dirijase al menu «Borrado de cédigos de fallas».

‘» Identificacion
@ Postventa

USB MUX DIAG V2 Medida de los parametros
W | Nsa3s

=% | Sherco Lectura de codigos error

N M3C [Borrado de codigos error ]

Actualizacion calculadora

Test accionadores

\ Borrar los cédigos defectuosos?

= Acepte el borrado de cddigos con el icono
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Aparece la siguiente pestana:
rvicio actual ejecuténdose...

Fo
[ Infermacién

= Acepte presionando elicono

B — Regrese al menu «Lectura de cédigos de fallas»:

Identificacién

&1 Postventa
Medida de los parametros

USB MUX DIAG V2

W | wesa3s
( Lectura de cédigos error ]

== | Sherco

o ue

Borradoe de codigos error

£

Actualizacion calculadora

Test accionadores

» Verifiqgue quelasfallas detectadas seanidénticas. Verifique/cambie las piezas defectuosas. Verifique

las conexiones.
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k¥R Prueba de los accionadores
Ademas de leer los cddigos de fallas, podra probar algunos componentes del sistema :

A — Bobina de encendido
Al iniciar el test de la bobina de encendido, aparece el siguiente mensaje :

RS H
E ¢ 32 7 H

(4
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El sistema no puede detectar una falla en la bobina con motor apagado. Ya sea una bobina defectuosa o
no, el resultado de la prueba sera idéntico. Por lo tanto, durante la prueba, hay que verificar que la bobina
emita el sonido que garantiza el correcto funcionamiento.

Test del actuador ejecutandose...

— Test en proceso....
,JE| Pastventa No diagnostico o Informacidn de defecto sl el motor no funclona
Verificar el funclonamiento de la bobina segin <l sonido emitida

USB MUX DIAG V2
W | wsen

4 | Sherco

:| L

Pt .
| Informacisn

o ha resultado satisfactoro.
prablema.

El acclonamiento del actuador
Mo se ha detectadn nlngin pr

7
SHERCO
S T

B - Inyector

Elmismotipo de prueba que paralabobina. Durante la activacion, hay que verificar que el inyector emita
un chasquido.

C — Bomba de gasolina/Ventilador/Motor paso a paso
Para la bomba de gasolina, el ventilador y el motor paso a paso (valvula de aire), la pruebaes
«estandar» y la deteccion de la falla o del correcto funcionamiento se hace como siempre.
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Ejemplo de un correcto funcionamiento del motor paso a paso :
el act T €j ndose...

actuador ejecuta

4
SHERC O

. m

En caso de deteccion de una falla, verifique las piezas defectuosas y cambielas en caso de ser necesario.
Informacion : la prueba de ventilador solo tiene sentido si la moto tiene un ventilador instalado.

(4
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KX Actualizacion delmedidor

Con la herramienta de diagnostico, pueden hacerse actualizaciones de la cartografia de inyeccion(calibracion).

Paraun silenciador Racing, por ejemplo, o porque la fabrica propone hacer una actualizacién. Estos archivos
se encuentran disponibles ensherconetwork.

Presteatenciénalanodefabricacion,lacilindrada, eltipodesilenciador,etc.
En caso de duda, contacte al soporte técnico.

1 - Descargue la actualizacion deseada (archivo.

Palabra).

Sherconetwork-> Informacion-> Informacion Técnica->Mapeo de inyeccion

2— Poner el contacto en la moto.
3 — Seleccionar actualizar calculadora.

| el e lEn
"‘ﬁ- Fuikwily
HEH Mk EAG U Nud & da s paramelias
g
= e Lachrs dn codigos srroe
o W

Ficrradn de cedigoe gmer

[-l-i-b.-llh'uliﬂ -:Il'Fl-ll-d#'l--I

Taet accionaoarss

Validar con el icono |
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Seleccione el archivo de calibracion (.mot) descargado previamente
4- Descargar el fichero en la moto

{ATENCION!
NO APAGUE LA MOTOCICLETA DURANTE LA OPERACION DE DESCARGA (FLASH)
NO CORTE SOFTWARE DURANTE EL FLASH.
RIESGO DE DANO IRREMEDIABLE del CALCULADOR

5 - Al final de la descarga, se inicia el relé del temporizador y aparece el
siguiente mensaje:

INFORMACION : la descarga fue exitosa

Validar con el icono

6-Compruebe la asignacion correcta del archivo de calibracion seleccionando "ldentificacion”.

. .‘% S Identficacion

- :s::ux DIAG V2 Medida de o parametros
S | Shaice Lectura de codigos ermor

[ MEIC Bomrade de codigos smmor

Actualizaciin calculadora

Test accionadores

Verifique que el nombre del archivo coincida con el archivo descargado.
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Lectura de los parametros actuales...

Numero de Identificacion del Vehiculo [VIN) BS630E3DB003296
J Postventa
USB MUY DIAG Y2 Indicador tiempo de utilizaciéon motor 00h
| s
[ = | Sherco N* de serie del ordenador 2011980210
% 7| MIC Wersion de software QR0O10010

Version de hardware $18003704029

Calibrado

Info : la informacion del numero de serie y las horas de funcionamiento no se restablece durante una
actualizacién de calibracion.

6- Coloca el "shunt" en el conector de la caja de aire para volver al modo « Keyless ».
7- El procedimiento de espera de la ECU lo inicia durante 20 s.
8- Espere 30 segundos para que la ECU se apague antes de arrancar la bicicleta.

9- Arranque la bicicleta, apaguela y espere otros 30 segundos antes del proximo inicio.

10- Arranque la bicicleta y verifique que los parametros del motor sean normales (ralenti, motor paso a
paso, etc.)

Funcion de impresion de pantalla

Sisecomunicaraconelsoportetécnicoyquisieraidentificarrapidamente posibles problemas, podra adjuntar
a sumensaje archivos de captura de pantalla con la tecla F10 del teclado.

Lapestaiia «ldentificacion» es muyimportante si desea comunicarse correctamente (N° de serie delamoto,
horas de motor, calibracion, etc.)

Lectura de los parametros actuales..

N B Numero de Identificacion del Vehiculo (VIN) VNBS430E32B001821
oy, Postventa
USB MUX DIAG V2 Indicador tiempo de utilizacién motor 00h
T
& | Sherco N® de serie del ordenador 2011929783
(S hic Versién de software QR010010

Version de hardware $18003704029

Calibrado 25EUSO1.

7= ===y 40500SEF
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